B KORLOY Promotion
MSFD Bohrer

Mach Solid Flat Drill
zum Bohren in verschiedene
Oberflachen

. Sonderangebot |

20. Januar - 30. November 2026

Sehr geehrte Kunden und Geschaftspartner,

gerne stellen wir Ihnen ein Sonderangebot fir MSFD Flachbohrer von KORLOY vor.

e (ualitatsvolles Bohren mit 180° Spitzenwinkel
¢ Widerstand gegen Ausbriche und AufschweiBungen durch gehonte und gefaste Schneiden
e Minimierte Gratbildung im Vergleich zu allgemeinen Bohrwerkzeugen

Konditionen:

MSFD Beim Kauf von 4 Bohrern
VHM-Flachbohrer erhalten Sie 1 Stiick des gleichen Artikels gratis

Bitte immer den Aktionscode angeben: CPGN000284

e Angebot giiltig vom 20. Januar bis zum 30. November 2026 oder solange Vorrat reicht.

¢ Angebot gilt nur fiir (A) Lagerartikel in Europe und (®) Lagerartikel in Korea.

e Aktionshestellungen nur fiir Aktionsartikel. Die Aktion kann nicht mit anderen Aktionen oder Angeboten
kombiniert werden. Keine Abrufbestellungen oder Riicknahmen.

e Bei groBer Nachfrage kann es zu Lieferverzogerungen kommen.

e Bestellungen nur per E-Mail oder FAX maglich (Keine KEOMS Bestellungen).

e Ohne Aktionscode auf der Bestellung erfolgt die regulare Berechnung!
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& KORLOY

Informationen im Detail

M Codesystem _
Spezial Typ
MSFTD(H) 0?0 - % 'T, 1 OTOL - GTS
Innenkiihlung Bohrdurchm. (DC) Standardtyp Anwendungsbereich Gesamtldnge Schaftdurchm.
Keine: MSFD 060 = 06.0mm Lé&ngenverhéltnis P: Allgemein 100L: 100mm 6S: 06.0mm
Mit Kiihlbohrung: MSFDH (L/D) Kohlenstoffstahl,
2D, 3D Legierungsstahl
Spezialtyp
Spannutldnge e
100: 100mm »
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Hervorragender Spanfluss

- Hervorragende Geradheit mit 180°
Spitzenwinkel beim Bohren auf Schrégen

- Weite Spantaschen durch Radiusform in der Bohrerspitze
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Il Empfohlene Schnittbedingungen
. Vorschub ( ap = 2D-3D)
Werkstiick Schnitt-
Sorte geschw., Vorschub (mm/U) nach Bohr @ (mm)
vc (m/min)
IS0 Werkstoff Hirte (HB) 025-040 | 041-080 | 081-012.0
Kohlenstoffarm 80-120 PC325U 75 (60-90) 0.03-0.10 0.05-0.15 0.10 - 0.20
Kohlenstoff-
stahl -
K°":2'i‘:|:°" 180-280 PC325U 75 (60-80) 0.03-0.10 0.05-0.15 0.10-0.20
"'ed"gtz'ﬁ'e"er 140-260 PC325U 65 (50-80) 0.03-0.10 0.05-0.15 010-0.20
Legierter Stahl
Hoch legiert 50-260 PC325U 65 (50-80) 0.03-0.10 0.05-0.15 0.10-0.20
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