PROMO SELECT KEMMER

HARTMETALLWERKZEUGE

MULTICUT 4
Stechdrehen und Abstechen

KEMMER Next Generation Coatings
HIPIMS Beschichtungen | Werkstoffe der Zukunft

Rostfreier Stahl | hochlegierter Stahl | Titan

Diese glatte HiPIMS-Beschichtung reduziert Reibung und

verhindert Aufbauschneiden. Die aus dem hohen Silizium-
anteil resultierende Harte sorgt fliir maximale Standzeiten
- selbst unter anspruchsvollsten Bedingungen.

=) €=

Unlegierter Stahl | legierter Stahl

CARBO SX2 eignet sich hervorragend fiir die universelle
Bearbeitung von unlegierten und legierten Stahlen. Diese
HiPIMS Schicht tGiberzeugt durch ein optimales Harte- Zahig-
keitsverhaltnis bei gleichzeitig sehr glatter Oberflache.

© C

220)-€

Aktionszeitraum
15.09. - 15.12.26

Kemmer Hartmetallwerkzeuge GmbH
ImTéle 11 | D-72218 Wildberg | info@kemmerhmw.de
T: +497054 9291-0 | F: +4970549291-26 | www.kemmerhmw.de

m Made in Germany



HARTMETALLWERKZEUGE

PROMO SELECT
MULTICUT 4 | INOXA SX1| CARBO SX2

MULTICUT 4 | Ein-/Abstechplatten

OFQT6L.N/L Qm?l S <4 OFQ16L.N OFQ16L..L
—F S | : i e N ¥ ¥
B Oy L
=4 )N odr M Cm
>4 & N s
Links - - Ris R R g R
PRODDES IDNR IDNR liC IH PDPT REL/RER (W CWUD CWLD PSIRR  PSIRL
‘IQ’er:(i’cohnung CARBOSK2  INOXA'SK1 Ph::g'f}sem- 9 P R s S+ s g ey fma
B ms
OFQ16L 050 000 N 00 69209 69811 16L N 25 0,00 0,50 0,05 0,00 0 0 5,0
OFQ16L 100 000 N 00 69212 69812 16L N 35 0,00 1,00 0,05 0,00 0 0 7,0
OFQ16L 120 000 N 00 65210 69813 16L N 6,5 0,00 1,20 0,05 0,00 0 0 13,0
OFQ16L 150 010 N 00 65214 69814 16L N 6,5 0,10 1,50 0,05 0,00 0 0 13,0
0FQ16L 200010 N 00 65218 69815 16L N 6,5 0,10 2,00 0,05 0,00 0 0 13,0
OFQ16L 200 020 N 00 65221 69816 16L N 6,5 0,20 2,00 0,05 0,00 0 0 13,0
O0FQ16L 250010 N 00 65222 69817 16L N 6,5 0,10 2,50 0,05 0,00 0 0 13,0
OFQ16L 250 020 N 00 65224 69818 16L N 6,5 0,20 2,50 0,05 0,00 0 0 13,0
O0FQ16L 300010 N 00 65225 69819 16L N 6,5 0,10 3,00 0,05 0,00 0 0 13,0
OFQ16L 300020 N 00 65227 69820 16L N 6,5 0,20 3,00 0,05 0,00 0 0 13,0
OFQ16L 100 000 L 06 = 69821 16L L 35 0,00 1,00 0,05 0,00 0 6 7,0
O0FQ16L100000L 15 - 69822 16L L 35 0,00 1,00 0,05 0,00 0 15 7,0
O0FQ16L 120 000 L 06 = 69823 16L L 6,5 0,00 1,20 0,05 0,00 0 6 13,0
O0FQ16L 150010 L 06 - 69824 16L L 6,5 0,10 1,50 0,05 0,00 0 6 13,0
O0FQ16L150010L 15 - 69825 16L L 6,5 0,10 1,50 0,05 0,00 0 15 13,0
0FQ16L 200010 L 06 - 69826 16L L 6,5 0,10 2,00 0,05 0,00 0 6 13,0
OFQ16L 200 020 L 06 = 69827 16L L 6,5 0,20 2,00 0,05 0,00 0 6 13,0
O0FQ16L200010L 15 - 69828 16L L 6,5 0,10 2,00 0,05 0,00 0 15 13,0
O0FQ16L 200020 L 15 = 69829 16L L 6,5 0,20 2,00 0,05 0,00 0 15 13,0
Segmentierter und geschliffener Schneidkdrper aus Feinkornhartmetall.
Positiver Spanwinkel mit muldenférmiger Spankammer ab S = 1,5 mm.
Ideal fiir alle Arten der Stahlzerspanung. Neueste Beschichtungstechnologie
fiir Hochleistungsanwendungen.
Passende Werkzeuge
aktueller GripLock Katalog und
EAE R
S.47 S.48 S.48 S.184 S.198

Kemmer Hartmetallwerkzeuge GmbH

ImTéle 11 | D-72218 Wildberg | info@kemmerhmw.de
T: +4970549291-0 | F:+4970549291-26 | www.kemmerhmw.de




PROMO SELECT KEMMER

MULTICUT 4 | INOXA SX) | CARBO SXe2 HARTMETALLWERKZEUGE

MULTICUT 4 | Ein-/Abstechplatten

OF 16R..N/R Cf' max . . P___ - OFQ16R..N OFQ16R..R
¢ B D mLm
=y : L — -
AV L — —
O 4 § &
Aut) A | - <
< = N P
Rechts h b R S, R R s R
PRODDES IDNR 1IC IH PDPT REL/RER (W CWUD CWLD PSIRR  PSIRL
WG 400 FM KM Plattensitz- ° °
Bezeichnung CARBOSX2 INOXASK1  groBe QO P R s S+ - g S fmax.
B ms
OFQ16R 050 000 N 00 69210 69830 16R N 2,5 0,00 0,50 0,05 0,00 0 0 50
OFQ16R 100 000 N 00 69211 69831 16R N 35 0,00 1,00 0,05 0,00 0 0 7,0
OFQ16R 120 000 N 00 67368 69832 16R N 6,5 0,00 1,20 0,05 0,00 0 0 13,0
OFQ16R 150010 N 00 67369 69833 16R N 6,5 0,10 1,50 0,05 0,00 0 0 13,0
O0FQ16R 200010 N 00 67370 69834 16R N 6,5 0,10 2,00 0,05 0,00 0 0 13,0
OFQ16R 200 020 N 00 67371 69835 16R N 6,5 0,20 2,00 0,05 0,00 0 0 13,0
OFQ16R 250 010 N 00 67372 69836 16R N 6,5 0,10 2,50 0,05 0,00 0 0 13,0
OFQ16R 250 020 N 00 67373 69837 16R N 6,5 0,20 2,50 0,05 0,00 0 0 13,0
OFQ16R 300010 N 00 67374 69838 16R N 6,5 0,10 3,00 0,05 0,00 0 0 13,0
OFQ16R 300020 N 00 67375 69839 16R N 6,5 0,20 3,00 0,05 0,00 0 0 13,0
OFQ16R 100 000 R 06 = 69840 16R R 35 0,00 1,00 0,05 0,00 6 0 70
OFQ16R 100 000 R 15 - 69841 16R R 35 0,00 1,00 0,05 0,00 15 0 70
OFQ16R 120 000 R 06 = 69842 16R R 6,5 0,00 1,20 0,05 0,00 6 0 13,0
OFQ16R 150 010 R 06 - 69843 16R R 6,5 0,10 1,50 0,05 0,00 6 0 13,0
OFQ16R 150010 R 15 - 69844 16R R 6,5 0,10 1,50 0,05 0,00 15 0 13,0
O0FQ16R 200010 R 06 - 69846 16R R 6,5 0,10 2,00 0,05 0,00 6 0 13,0
OFQ16R 200 020 R 06 = 69847 16R R 6,5 0,20 2,00 0,05 0,00 6 0 13,0
OFQ16R200010R 15 - 69848 16R R 6,5 0,10 2,00 0,05 0,00 15 0 13,0
OFQ16R 200 020 R 15 = 69849 16R R 6,5 0,20 2,00 0,05 0,00 15 0 13,0
Segmentierter und geschliffener Schneidkdrper aus Feinkornhartmetall.
Positiver Spanwinkel mit muldenférmiger Spankammerab S = 1,5 mm.
Ideal fiir alle Arten der Stahlzerspanung. Neueste Beschichtungstechnologie
fiir Hochleistungsanwendungen.
Passende Werkzeuge
aktueller GripLock Katalog und
EJE_ N
S.47 S.48 S.48 S.184 S.198

m Made in Germany




PROMO SELECT
MULTICUT 4 | INOXA SX1| CARBO SX2

HARTMETALLWERKZEUGE

MULTICUT 4 | Ein-/Abstechplatten mit Leitwinkel LR / RL

0FQ16L..R @ mle P \1 OFQ16L..R
Fiir Rechtslauf /Gegenspindel <7 e EPREES |
(CW rotation / counter spindle ra 1 -l) | l_;é O: I\I?“ ;]
'- JN O M
> L\d’_” P
Links = R s R
PRODDES IDNR IDNR IIC H PDPT REL/RER (W  CWUD (CWLD PSIRR  PSIRL
WG400 KM KM Plattensitz- o °
Bezeichnung CARBOSX2  INOXA SX1 gréfe O r R s St s g | Omax.
B ms
OFQ16L 100 000 R 06 69524 69544 16L R 35 0,00 1,00 0,05 0,00 6 0 7,0
OFQ16L 100 000 R 15 69545 69546 16L R 3,5 0,00 1,00 0,05 0,00 15 0 7,0
OFQ16L150010R 15 69547 69548 16L R 6,5 0,10 1,50 0,05 0,00 15 0 13,0
@ max P OFQ16R..L
OFQ16R..L N B
Fiir Linkslauf /Gegenspindel — —‘Q—’ ; - “‘{\*v T4 —
(W rotation / counter spindle _\1 l g J :Q: [, " |
At) AL ' B
Rechts RO g| R
PRODDES IDNR IDNR liC IH PDPT REL/RER (W CWUD CWLD PSIRR  PSIRL
WG400 KM KM Plattensitz- o o
Bezeichnung CARBOSK2  INOXASX1  groBe O » R 5 st s g 2 fmax
B ms
OFQ16R 100 000 L 06 69549 69550 16R L 3,5 0,00 1,00 0,05 0,00 0 6 7,0
OFQ16R 100 000L 15 69551 69552 16R L 3,5 0,00 1,00 0,05 0,00 0 15 70
OFQ16R150010L 15 69553 69554 16R L 6,5 0,10 1,50 0,05 0,00 0 15 13,0
Abstechplatten mit entgegengesetzter Leitwinkelfiihrung.
(z.B. bei Arbeiten auf Gegenspindel oder zum Abstechen von
diinnwandigen Rohren)
Passende Werkzeuge
aktueller GripLock Katalog und
o8P
S.47 S.48 S.48 S.184 S.198

Kemmer Hartmetallwerkzeuge GmbH

ImTéle 11 | D-72218 Wildberg | info@kemmerhmw.de
T: +4970549291-0 | F:+4970549291-26 | www.kemmerhmw.de




PROMO SELECT KEMMER

MULTICUT 4 | INOXA SX) | CARBO SXe2 HARTMETALLWERKZEUGE

MULTICUT 4 | Axialstechplatten

OFQ16L..A 50 P Sm =
‘@ | _ @ Dmin/ ‘
v @ Dmax
- R
Links | left
PRODDES IDNR IDNR liC IH DAXN DAXX PDPT  REL/RER w CWUD CWLD
WG400 KM KM Plattensitz- .
Bezeichnung CARBOSX2 INOXASX1  groRe () Dmn Dmx P R S S+ -
B ms
OFQ16L 150010 A 50 65211 69850 16L R 15 oo 50 0,10 1,50 0,05 0,00
OFQ16L 200010 A 50 65215 69851 16L R 20 oo 50 0,10 2,00 0,05 0,00
OFQ16L 250 020 A 50 65223 69852 16L R 20 ) 50 0,20 2,50 0,05 0,00
OFQ16L 300020 A 50 65226 69853 16L R 20 oo 50 0,20 3,00 0,05 0,00
OFQ16R..A50 b .S
| ’ ) IH
[& |, : : @ Dmin/ ||
T | | # Dmax =
< R R
Rechts | right S
PRODDES IDNR IDNR liC IH DAXN DAXX PDPT  REL/RER w CWUD CWLD
WG400 KM KM Plattensitz- "
Bezeichnung CARBOSX2  INOXASXT  gréRe () Dmin Dmax P R s S+ 5
B ms
O0FQ16R 150 010 A 50 65228 69854 16R L 15 o0 5,0 0,10 1,50 0,05 0,00
O0FQ16R 200 010 A 50 65229 69855 16R L 20 oo 5,0 0,10 2,00 0,05 0,00
OFQ16R 250 020 A 50 65230 69856 16R L 20 oo 5,0 0,20 2,50 0,05 0,00
OFQ16R 300 020 A 50 65231 69857 16R L 20 oo 5,0 0,20 3,00 0,05 0,00
Bemerkung:

zuldssiger Einstechbereich

Der 1. Einstich darf nicht kleiner als @ Dmin sein.

Typ L..A fiir Rechtslauf.
Typ R..A fiir Linkslauf.

Ist der erste Einstich korrekt erfolgt,
kann groBer bzw. kleiner (bis 0)
plangedreht werden.

@ max = oo
@ min=15mm

Der Durchmesserbereich wird immer auf die
auBere Schneidecke der Platte bezogen.

Passende Werkzeuge
aktueller GripLock Katalog und

‘ # T 4
S.47 S.48 S.48 S.184 S.198

m Made in Germany




HARTMETALLWERKZEUGE

PROMO SELECT
MULTICUT 4 | INOXA SX1| CARBO SX2

MULTICUT 4 | Stechplatten fiir Axialradiusstechen

’ OFQ16L..R..A - P e S
fiir Rechtslauf = 4, |
for CCW rotation w - : T ;#——J
@ f | | !I
L L _,ﬂ-'l @ Dmin/ = |
= @ Dmax 1
Links = J R
PRODDES IDNR IDNR (e IH DAXN DAXX PDPT REL/RER w CWuD CWLD
WG400 KM KM Plattensitz- .
Bezeichnung CARBOSX2 INOXASK1  grofe () Dmin  Dmax P R S S+ -
B ms
OFQ16L 100 R0O50 A15 69178 69188 16L R 15 oo 15 0,50 1,00 0,05 0,00
OFQ16L 150 R075 A25 69179 69189 16L R 15 o 25 0,75 1,50 0,05 0,00
OFQ16L 200 R100 A30 69180 69190 16L R 20 oo 3,0 1,00 2,00 0,05 0,00
OFQ16L 250 R125 A30 69181 69191 16L R 20 oo 3,0 1,25 2,50 0,05 0,00
OFQ16L 300 R150 A50 69182 69192 16L R 20 oo 50 1,50 3,00 0,05 0,00
Bemerkung:

Der 1. Einstich darf nicht kleiner als @ Dmin sein.
Axialradiusstechplatten fiir Rechtslauf!

Grundplattensystem = links

Einsatz:
Axialradiusstechen
Rechtslauf

OFQ16R..R..A N P S v
fiir Linkslauf ] .ﬂ ]
for CW rotation 3 LA;
IH P [
I = = @ Dmin/ '
= L @ Dmax
Rechts | right < >R
PRODDES IDNR IDNR liC IH DAXN DAXX PDPT REL/RER w CWUD CWLD
WG400 KM KM Plattensitz- .
Bezeichnung CARBOSX2 INOXASK1  groBe () Dmin  Dmax P R 5 S+ 5-
B ms
OFQ16R 100 R050 A15 69183 69193 16R L 15 oo 15 0,50 1,00 0,05 0,00
OFQ16R 150 R075 A25 69184 69194 16R L 15 oo 25 0,75 1,50 0,05 0,00
OFQ16R 200 R100 A30 69185 69195 16R L 20 oo 3,0 1,00 2,00 0,05 0,00
OFQ16R 250 R125 A30 69186 69196 16R L 20 o 3,0 1,25 2,50 0,05 0,00
OFQ16R 300 R150 A50 69187 69197 16R L 20 o0 5,0 1,50 3,00 0,05 0,00
Bemerkung:

Der 1. Einstich darf nicht kleiner als @ Dmin sein.
Axialradiusstechplatten fiir Linkslauf!

Grundplattensystem = rechts

Kemmer Hartmetallwerkzeuge GmbH

ImTéle 11 | D-72218 Wildberg | info@kemmerhmw.de
T: +4970549291-0 | F:+4970549291-26 | www.kemmerhmw.de

Einsatz:
Axialradiusstechen
i Linkslauf

Passende Werkzeuge
aktueller GripLock Katalog und

CabAE N

7

S.47 S.48 S.48 S.184 $.198



PROMO SELECT KEMMER

MULTICUT 4 | INOXA SX1 | CARBO SX2 HARTMETALLWERKZEUGE

MULTICUT 4 | Halter fiir Stech-, Gewinde- und Praziplatten
M92 Q FX(B L

M92 Q FXCB R

Linker Halter fiir “y _ o Rechter Halter fiir
Schneidkorper links r Y Schneidkorper rechts
PRODDES IDNR MIID Hand H HF B WF X OAL LH LTA

- g ID-Nr. "'a;:ggf‘z' O = M h b f p L R §\
M92 Q FXCBL 1012 K16 30306 16L L 10 10 10 12 12,3 6,5 125 23 27 34439+40
M92 Q FXCBL 1212 K16 30312 16L L 12 12 8 12 12,3 6,5 125 23 27 34439440
M92 Q FXCBL 1616 K16 30316 16L L 16 16 4 16 16,3 6,5 125 23 23 33+39+40
M92 Q FXCBL 2020 K16 29120 16L L 20 20 - 20 20,3 6,5 125 23 - 33+39+40
M92 Q FXCBL2525M16 30320 16L L 25 25 = 25 253 6,5 150 23 = 334+39+40
M92 Q FXCBR 1012 K16 30324 16R R 10 10 10 12 12,3 6,5 125 23 27 344+39+40
M92 Q FXCBR 1212 K16 30328 16R R 12 12 8 12 12,3 6,5 125 23 27 34439440
M92 Q FXCBR 1616 K16 30332 16R R 16 16 4 16 16,3 6,5 125 23 23 33+39+40
M92 Q FXCBR 2020 K16 30302 16R R 20 20 - 20 20,3 6,5 125 23 - 334+39+40
M92 Q FXCBR2525M16 30336 16R R 25 25 = 25 253 6,5 150 23 = 334+39+40

M92 Q FXCBR HP

Links

PRODDES IDNRN  MID  Hand H HF B WF (X OAL LH LA
WG4020 Platten- N
Berann DN Giorae () & h hi h2 b f P L 1 L2 »
M92 Q FXCBL 1212 K16HPM8x1 56581 16L L M8l 12 1 8 12 123 65 125 230 27 34+39+40
M92 Q FXCBL 1616 K16HPG1/8 56585 16L L G816 6 4 16 163 65 125 230 195  33+39+40
M92 Q FXCBL 2020 K16HPG1/8 56587 16L L G820 200 - 20 203 65 15 230 - 33+39+40
M92 Q FXCBL 2525 M16HPG1/8 56590 16L L GI/8 25 % - 25 253 65 150 230 - 3343940
M92 Q FXCBR 1212 K16HPM8x1 56584  16R R M&x1 12 108 12 123 65 125 30 27 34+39+40
M92 Q FXCBR 1616 K16HPG1/8 56586 16R R GI/8 16 6 4 16 163 65 125 230 195  33+39+40
M92 Q FXCBR 2020 K16HPG1/8 56588 16R R G820 200 - 20 203 65 15 230 - 3343940
M92 Q FXCBR 2525 M16HPG1/8 56591 16R R GI/8 25 5 - 25 253 65 150 230 - 33+39+40
Achtung: !

Auf rechte Halter / Trager passen nur rechte
Schneidkorper und auf linke Halter / Trager
passen nur linke Schneidkorper.

m Made in Germany




KEMMER PROMO SELECT

HARTMETALLWERKZEUGE MULTICUT 4 | INOXA SX) | CARBO SXe2

MULTICUT 4 | Halter fiir Drehmaschinen mit Linearschlitten

M92 Q 90 FXCBL M92 Q 90 FXCBR

Rechter Halter fiir
Schneidkorper links

Linker Halter fiir
Schneidkorper rechts

PRODDES IDNR MIID Hand H HF B (DX OAL

WG402 Plattensitz- \
Bezeichnung ID-Hr. groBe QO h h b P L ‘\
M92 Q90 FXCBL 2020 K16 43343 16R L 20 20 20 6,5 125 23
M92 Q90 FXCBL 2525 M16 67236 16R L 25 25 25 6,5 150 23
M92 Q90 FXCBR 2020 K16 43342 16L R 20 20 20 6,5 125 23
M92 Q90 FXCBR 2525 M16 67237 16L R 25 25 25 6,5 150 23
Achtung: !

Auf rechte Halter passen nur linke Schneidkorper
und auf linke Halter nur rechte Schneidkérper.

M92Q..X..L M92Q..X..R
L
P
Linker Trager fiir o]« Rechter Tréager fiir
Schneidkorper links Schneidkorper rechts
PRODDES IDNR MIID Hand H HF B WF () OAL
‘Ilivert(i):hnung ID-Nr. PlattensitzgriBe () A a b f P L §\
M92 Q FXCBL 2608 X16L 30349 16L L 26 214 8 10,5 6,5 110 34+39+40
M92 Q FXCBL 3208 X16L 29116 16L L 32 25,0 8 10,5 6,5 110 34+39+40
M92 Q FXCBR 2608 X16R 30353 16R R 26 214 8 10,5 6,5 110 34+39+40
M92 Q FXCBR 3208 X16R 30345 16R R 32 25,0 8 10,5 6,5 110 34+39+40
Bemerkung: Trager haben jeweils 2 Plattensitze.
Achtung: !
Auf rechte Halter / Trager passen nur rechte Schneidkorper
und auf linke Halter / Trager passen nur linke Schneidkorper.
MKT060 - Promo MULTICUT 4 INOXA SX1/CARBO SX2
Dieses Promo-Angebot darf nicht mit anderen GripLock Produkten aus dem Haben Sie Fragen zum Produkt, zur Aktion oder zu anderen Themen?
GripLock Katalog 2025 rabatt- oder mengenmaBig verbunden werden. Dann freuen wir uns auf lhren Anruf (Tel. 07054-9291-0) oder Ihre Mail
Bestellungen werden in handelsiiblichen Mengen geliefert. (info@kemmerhmw.de) oder kontaktieren Sie lhren Kundenbetreuer.

Laufzeit: 15.09.2026 bis 15.12.2026 - Angebot gilt, solange der Vorrat reicht.
Anderungen vorbehalten.

Kemmer Hartmetallwerkzeuge GmbH

ImTéle 11 | D-72218 Wildberg | info@kemmerhmw.de
T: +4970549291-0 | F:+4970549291-26 | www.kemmerhmw.de




